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Ðåãåíåðàöèÿ òåïëà
ïðè áîëüøèõ òåìïåðàòóðàõ

Ïðèíöèï äåéñòâèÿ

Ñîòîîáðàçíî ïîñòðîåííàÿ ðîòîðíàÿ ìàññà ïîñòîÿííî 
âðàùàåòñÿ ìåæäó ò¸ïëûì âûòÿæíûì è õîëîäíûì 
íàðóæíûì ïîòîêîì âîçäóõà. Îíà íàãðåâàåòñÿ â âûòÿæíîì 
ïîòîêå è ïåðåäà¸ò òåïëî õîëîäíîìó ïîòîêó âîçäóõà.Òàêèì 
Îáðàçîì ìîæíî âåðíóòü èç âûòÿæíîãî âîçäóõà â ïðèòî÷íûé 
äî 70%  òåïëà.

Ïðèìåð:

Íàð.âîçäóõ 0°C

Âûáðîñ 75°C

Ïðèòîê 225°C

Âûò.âîçäóõ 300°C
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Òèï EM äî 300°C, ðàçìåðû äî Ø 3500 mm

Òèï EH äî 650°C, ðàçìåðû äî Ø 2650 mm

Àêêóìóëèðóþùàÿ ìàññà èç íåðæ. ñòàëè 
(ìàðêè 1.4301, 1.4571 èëè 1.4539).

Êîðïóñ èç ïðîñòîé èëè íåðæ. ñòàëè.

Ñòàáèëüíàÿ, ñâàðíàÿ êîíñòðóêöèÿ ñ äâîéíîé îáîëî÷êîé 
è òåïëîâîé èçîëÿöèåé.

Âûñîêèé ÊÏÄ

Ìàëûå ïîòåðè äàâëåíèÿ.
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Â ïðîìûøëåííûõ ïðîöåññàõ, áëàãîäàðÿ âîçâðàòó òåïëà èç 
âûòÿæíîãî âîçäóõà, ìîæíî â çíà÷èòåëüíûõ êîëè÷åñòâàõ 
ýêîíîìèòü ýíåðãåòè÷åñêèå ðåñóðñû.

Âî ìíîãèõ ñëó÷àÿõ ñðîêè àìîðòèçàöèè ñîñòàâëÿþò âñåãî 
ëèøü íåñêîëüêî ìåñÿöåâ

   Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ
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Â òåõíè÷åñêèõ ïðîöåññàõ ñæèãàíèÿ

Â ïðîöåññàõ ñóøêè

Â êàòàëèòè÷åñêèõ äîïîëíèòåëüíûõ ïðîöåññàõ ñæèãàíèÿ

È ìíîãèõ äðóãèõ

    Ýêîíîìè÷åñêàÿ ïîëåçíîñòü

    Ðîòîðïû òèïîâ EM è EH
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Âðàùåíèå ðîòîðà 
îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ 
ïîìîùüþ ìîòîðà ñ 
ðåäóêòîðîì,öåïíîé 
ïåðåäà÷åé îò ïðèâîäà ê 
âàëó ðîòîðà.

Ìîòîð ïðèêðåïë¸í 
ñíàðóæè êîðïóñà. 

Ðîòîð ïðèâîäèòñÿ âî 
âðàùåíèå ñ ïîñòîÿííûì 
èëè ïåðåìåííûì ÷èñëîì îáîðîòîâ.

Íàêîïèòåëüíàÿ (àêêóìóëèðóþùàÿ) ìàññà

Ðàññòîÿíèå ìåæäó ëàìåëÿìè.

3,1 mm 

    Ìàòåðèàëû
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Ïëàñòèíîîáðàçíàÿ 
(ëàìåëåîáðàçíàÿ) 
àêêóìóëèðóþùàÿ ìàññà ñ 
âñòðîåííûìè è 
ñâàðåííûìè ñïèöàìè 

Áëàãîäàðÿ áîëüøîìó 
ñâîáîäíîìó ïîïåðå÷íîìó 
ñå÷åíèþ è ïîñòîÿííî 
ìåíÿþùåìóñÿ 
íàïðàâëåíèþ ïîòîêîâ 
âîçäóõà ìàëà îïîñíîñòü 
çàãðÿçíåíèÿ ìàñû.

2,1 mm äëÿ ïðèìåíåíèÿ ïðè ñëàáûõ çàãðÿçíåíèÿõ 
âûòÿæíîãî âîçäóõà

äëÿ ïðèìåíåíèÿ ïðè áîëüøèõ çàãðÿçíåíèÿõ 
âûòÿæíîãî âîçäóõà

Íåðæàâ. ñòàëü 1.4301, 1.4571 èëè 1.4539.

Àâòîìàòè÷åñêàÿ î÷èñòêà

Äëÿ ïåðèîäè÷åñêîé î÷èñòêè èìåþòñÿ äëÿ âûáîðà äâà 
î÷èñòèòåëüíûõ óñòðîéñòâà.

Ïðè íåçíà÷èòåëüíûõ 
çàãðÿçíåíèÿõ äîñòàòî÷íà 
î÷èñòêà ñ ïîìîùüþ ñæàòîãî 
âîçäóõà.

Îáû÷íî ÷èñòÿò ñ ïîìîùüþ 
ñæàòîãî âîçäóõà è âîäîé ïîä 
äàâëåíèåì ñ òåìïåðàòóðîé 
îêîëî 80 °Ñ èëè ñ ïîìîùüþ 
ïàðà.

Î÷èñòèòåëüíûå ñîïëà ïðèâîäÿòñÿ â äâèæåíèå 
åëåêòðîìåõàíè÷åñêè ñíàðóæè. 

Ïðè ïëàíèðîâàíèè ñòðîèòåëüñòâà ðîòîðîâ 
äëÿ âîçäóøíî-òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ 
öåëåñîîáðàçíî, â ëþáîì ñëó÷àå, 
óñòàíîâèòü êîíòàêò ñ ãîëîâíîé ôèðìîé.

Ïîäøèïíèêè

Ðîòîð ìîæåò áûòü îòðåãóëèðîâàí â êîðïóñå ñ ïîìîùüþ 
ñíàðóæè ñìîíòèðîâàííûõ ïîäøèïíèêîâ. Ïðè òåìïåðàòóðàõ 
äî 300 °C ïðèìåíÿþòñÿ ïîäøèïíèêè äîñòàòî÷íî áîëüøèõ 
ðàçìåðîâ  è ñ òåìïåðàòóðíîé ñòàáèëèçàöèåé. Ïðè áîëüøèõ 
òåìïåðàòóðàõ ñòàâÿòñÿ ïîäøèïíèêè ñ òåìïåðàòóðíîé 
ñ ò à á è ë è ç à ö è å é .  Î á à  è ñ ï î ë í å í è ÿ  è ì å þ ò  
âûñîêîòåìïåðàòóðíóþ ñìàçêó. Ñìàçî÷íûå óñòðîéñòâà 
âûâåäåíû íàðóæó. 

Êàìåðà äëÿ ÷èñòêè (”ïðîìûâêè”) âîçäóõà

Ðîòîðû ìîãóò áûòü îñíàùåíû êàìåðîé î÷èñòêè âîçäóõà, 
êîòîðàÿ îãðàíè÷èâàåò ïîïàäàíèå çàãðÿçí¸ííîãî âûòÿæíîãî 
âîçäóõà â ïðèòî÷íûé. Äëÿ ôóèêöèîíèðîâàíèÿ òàêîé êàìåðû 
òðåáóåòñÿ áîëåå âûñîêîå äàâëåíèå ïîòîêà ïðèòî÷íîãî 
âîçäóõà ïî îòíîøåíèþ ê äàâëåíèþ â âûòÿæíîì ïîòîêå 
âîçäóõà.

Îãðàäèòåëüíàÿ âîçäóøíàÿ ñòðóÿ

Â îïðåäåë¸ííûõ ñëó÷àÿõ, èç-çà òåõíè÷åñêèõ óñëîâèé, 
íå ìîæåò áûòü ñîçäàí  

òðåáóåìûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ. Â ýòîì ñëó÷àå ìîæíî 
ñôîðìèðîâàòü îãðàäèòåëüíóþ ñòðóþ âîçäóõà, êîòîðàÿ 
îãðàíè÷èò ïåðåíîñ âîçäóõà èç âûòÿæíîãî â ïðèòî÷íûé.

äëÿ 
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ êàìåðû î÷èñòêè 

Íàð.âîçä.

Âûáðîñ âîçäóõà Èçìåíåíèå
íàïð.âîçä.
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